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WIR FORMEN SPANE

Vertrauen Sie auf die KERN-Kompetenz

Erfolg basiert auf Kompetenz. Vertrauen Sie
auf die besondere Kern-Kompetenz: Sonder-
Wendeschneidplatten und Sonderwerkzeuge
firdie Metall- und Kunststoffbearbeitung sowie
die Papier-Industrie. Hochste Qualitdt und
Prazision aus lber 40 Jahren Erfahrung. Aus
dem von Reiner Kern gegriindeten Schleifbe-
trieb fir Wendeschneidplatten hat sich Kern

in Hechingen inzwischen zum lberregional
anerkannten Losungs-spezialisten fir beson-

dere Herausforderungen in der Werkzeug-

branche und spanenden Fertigung entwickelt.

Qualifizierter Partner
fiir Werkzeughersteller und

Fertigungsbetriebe

Von der Kern-Kompetenz profitieren die
Branchen Maschinenbau, Automobilindustrie,
Luft- und Raumfahrt, Medizintechnik und
Papierverarbeitung. Engineering, Konstruktion
und Produktion— Kern-Kompetenz umfasst

das Gesamtpaket von der Prozessanalyse
Uber die Idee bis zum praxisgerechten
Werkzeug. Schlanke Strukturen und der
direkte Kontakt zwischen Auftraggeber und
den jeweiligen Kern-Spezialisten sorgen fir
hdchste Flexibilitat und kirzeste Lieferzeiten.
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Auf die Bearbeitungsaufgabe spezifisch

abgestimmte Werkzeuglésung

Mit unserem besonderen Know-How in
Zerspanungstechnik erarbeiten wir kunden-
spezifisch optimierte Werkzeuglésungen. Das
Spektrum umfasst: geschliffene Sonder- und
Profilwendeschneidplatten aus bearbeitungs-
spezifisch angepalten Hartmetall-, Cermet-
und CBN-Sorten mit und ohne Beschichtung,
komplette Sonder- und Formwerkzeuge mit
Wendeschneidplatten zum Bohren, Frasen
und Reiben.

Nutzen Sie auch die einmalige KERN-Kom-

petenz — fertigen Sie genauer, wirtschaftlicher
und produktiver mit Sonder-Schneidplatten und
Sonderwerkzeugen von KERN in Hechingen.

Sprechen Sie uns an.
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SONDERWERKZEUGE

Glockenwerkzeug fiir
Abgaskriimmer

Hochste Prozesssicherheit und Genauigkeitin
der Serienfertigung: Das realisieren Auto-
mobilzulieferer mit unseren Sonderwerkzeu-
gen. Am Stutzen eines Abgaskriimmers fertigt
ein Sonder-Glockenwerkzeug eine Dichtfla-
che und zwei Fasen in einem Arbeitsgang.
Eintauchen, Zirkularfrasen, fertig. FlinfZahne
greifen nahezu tangetial an. Daraus resultieren
weicher Schnitt, niedrige Schnittkréfte und
hohe Oberflachengute.

Anhand der Bauteilgeometrie haben wir das
Verfahren, den Werkzeugtrdger und die
beschichteten Form-Wendeplatten konzipiert
und verwirklicht. In allen Details sorgfaltig
abgestimmt auf die Bauteilgeometrie, den

Werkstoff GGG 40 und das Leistungsvermo-
gen des Bearbeitungszentrums. Als Ergebnis

profitiert der Automobilzulieferer von niedrige-
ren Kosten, klrzeren Bearbeitungszeiten und
héherer Qualitat.

Das ist KERN-Kompetenz
fiir die Praxis.
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Alles auf einen Streich - Sonderwerkzeuge

CKXERN

bearbeiten genauer, wirtschaftlicher und produktiver

Schneller und kostengiinstiger zu héherer
Produktivitdt und Genauigkeit. Hierflir stehen

unsere individuellen Sonderwerkzeuge.

Diese Werkzeuge fassen mehrere Fertigungs-

operationen in einem Arbeitsgang zusammen.

Sie kirzen die Bearbeitungs- und Durchlauf-
zeit, erhohen die Kapazitat auf vorhandenen
Maschinen. Sonderwerkzeuge sparen Ma-
gazinplatze und Werkzeugwechsel. Oftmals
ermoglichen sie das Komplettbearbeiten auf
Bearbeitungszentren ohne zwischenzeitlichen
Wechsel von Werkzeugen im Magazin. So-
mit wird auch eine bedienerlose Nachtschicht
produktiv nutzbar. Zudem sorgen Sonder-
werkzeuge, die mehrere Bearbeitungsschritte
zusammenfassen, firhohere Genauigkeit.
Denn die Konturgenauigkeit des bearbeiteten
Werkstiicks ist bereits im Werkzeug integriert.
Einmal montierte und eingestellte Schneiden
bestimmen die Werkstlickgeometrien. Damit
sind diese unabhdngig von der Voreinstellung
einzelner Werkzeuge und der Bahngenauig-
keit der CNC-Maschine.

N A Kern szerszamok Magyarorszag-i kizarélagos forgalmazéja

Das Spektrum bei Sonderwerkzeugen reicht
von Stufenbohrern tiber kombinierte Bohr- und
Faswerkzeuge bis zu Glocken-, Topf- und
Scheibenfrasern. Spezifisch auf die zu be-
arbeitenden Geometrien konzipieren unsere
Spezialisten die Werkzeugtrager, die Anord-
nung und den Sitz sowie die Form und die
Ausfiihrung der Schneidplatten. Die Fertigung
samtlicher Komponenten im Haus gewahrleis-

tet hdchste Qualitat und Genauigkeit.

Nennen Sie uns Ihre Bearbeitungsaufgabe.
Wir finden selbst in schwierigsten Fallen die
passenden Losungen. Unsere Sonderwerkzeu-
ge stehen firhochste Qualitat und Kundenzu-
friedenheit.

Genauer, wirtschaftlicher,
produktiver mit Sonder-
werkzeugen von KERN.
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SONDERWERKZEUGE

Konvex oder konkav

- Sonderwerkzeuge verleihen Profil

In nur einem Arbeitsgang fertigt ein Sonder-
Scheibenfrdser mittangential eingesetzten
Sonder-Wendeschneidplatten ein konvexes
Profil. Vorteil dabei ist zum einen die hohe
Profilgenauigkeit, die allein vom Sitz der

Wendeschneidplatten bestimmt wird.

Zum weiteren sorgt das Sonderwerkzeug
fur hohere Produktivitat, da eine einzelne
Frasoperation das Profil komplett fertig

bearbeitet. Gleiche Vorteile realisiert ein

Sonder-Scheibenfraser zum Bearbei-
ten eines konkaven Profils.

Fur das runde Nutprofil
haben unsere Werk-

zeugspezialisten neben dem Werkzeugtra-
ger auch die Sonder-Wendeschneidplatten
konzipiert und verwirklicht. Fiir hohe Stabi-
litét sind diese tangential angeordnet. Um die
anfallenden Spane aus dem Bereich der
Schneiden abzufiihren, sind die Werkzeug-
korper mitgroRen, auf die Wendeschneid-
platten abgestimmten Spanraumen versehen.
Fur gleichmaRiges, vibrationsfreies Frasen
und etwa gleiche Schnittkrafte an allen
Schneiden sorgt die geschickte Schnittauf-
teilung Uber das Profil auf mehrere Sonder-
Wendeschneidplatten. Mit vier Zdhnen am
Umfang erreicht der Scheibenfraser zudem
hohe Vorschubgeschwindigkeiten.
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SONDERWERKZEUGE

Komplexe Sonderwerkzeuge

—innovative Losungen von KERN

Ob Nuten, Zahnformen, Innen-und AuRen-
konturen an Rohrenden oder Sonderprofile:
Eine Vielzahl an Werkstilicken lasst sich mit
Sonderwerkzeugen produktiver, genauer und
wirtschaftlicher fertigen. Einige Beispiel aus
der grolRen Palette der von uns realisierten
Sonderwerkzeuge beweisen die umfassenden
Vorteile.

Zirkularfrasen eroffnet haufig ungeahnte
Moglichkeiten, die herausragenden Vorteile
von Sonderwerkezugen zu nutzen. So lassen
sich unter anderem komplexe Konturen in z.B.
Getriebe-Gehé&usen (Bild rechts) in einem Ar-

beitsgang mit Sonderfraswerkzeugen fertigen.

Auf einem stabilen Grundkorper sind die Stan-
dard- und Sonder-Wendeschneidplatten, die
selbst auch profiliert sein kdnnen, so ange-
ordnet, dass das Werkzeug die Konturen in
einer kurzen, schnellen Bearbeitungsoperation
auf Fertigmal? frast. Das kirzt die Bearbei-
tungszeiten auf einen Bruchteil der ehemals
bendtigten Zeiten. Zudem spart es mehrere
Werkzeugwechsel und Magazinplatze.

Zirkularfréser fiir

Getriebegehduse
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Gyéri Norbert, 9317, Szany Kossuth utca 68, office@gyis.hu; + 36 70 388 7375



mailto:office@gyis.hu
mailto:office@gyis.hu

I W W

EURO CUT FRASPROGRAMM

Scheiben- Aufsteck- und Igelfraser

—unser Standardprogramm Fraswerkzeuge

Wir bieten neben Sonderwerkzeugen
inzwischen ein umfangreiches Programm an
Standardfrasern firvielfaltige Bearbeitungen.
Die Werkzeuge sind ausnahmslos mit hoch-
positiven Schneidengeometrien ausgefihrt.

Besondere Vorteile sind:

m weicher Schnitt

m niedrige Krafte auf Werkstuick, Vorrichtungen,
Maschinenschlitten und Fiihrungen

m filigrane, labile Werkstiicke werden
genau bearbeitet

m niedrige Antriebsleistungen reichen aus

m hoheres Zeitspanvolumen

m ruhiger Lauf

A .3 a4 &

Unsere Fraser verfligen zudem Uber tangential
angeordnete Wendeschneidplatten. Das sorgt
fiireinen stabilen Sitz. Mit enger Zahnteilung
ausgeflihrte, vielzahnige Scheibenfraser
ermoglichen hohe Vorschubgeschwindigkei-
ten. Zusatzlich erhoht die Kreuzverzahnung
der Schneiden die Laufruhe und verhindert
Rattern. Somit arbeiten usere Fraswerkzeuge
hochproduktiv und wirtschaftlich. Varianten mit
seitlichen Schneiden ermoglichen zudem das
Planfrasen sowie das Bearbeiten exakter
Nuten.

Auch die Igelfraser in unserem Standardpro-
gramm profitieren von den Vorteilen tangetial
angeordneter Wendeschneidplatten. Flr un-
terschiedliche Bearbeitungen — Saumen, Stirn-
und Eckfrasen — stehen die jeweils passenden
Fraservarianten zur Verfigung.
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Lieferprogramm Wendeschneidplatten

Bezeichnung

Artikel-Nr.

Bezeichnung

ENHQ 120600TR-4 Stufen 145800613381 ENHQ 120650TL-2 Stufen
ENHQ 120600TL-4 Stufen 145808613520 ENFQ 120610-F2-3,5
ENHQ 120602TR-4 Stufen 145808613478 ENFQ 120610-F2-3,5 KP823
ENHQ 120602TL-4 Stufen 145808613479 SEHW 1506AFTN
ENHQ 120610TR-4 Stufen 145800613217 TOHX 1503ZZTR--R1,6
ENHQ 120610TL-4 Stufen 145800613320 RDKW 1605MOTN/8 Fasen
ENHQ 120610TL-4 Stufen KP823 145882313320 AOHT 240502L-87°-2 Stufen
ENHQ 120620TR-4 Stufen 145808612698 AOHT 240502R-87°-2 Stufen
ENHQ 120620TL-4 Stufen 145808613812 TCAW 1103ZZTL
ENHQ 120630TR-2 Stufen 125800613216 TCAW 1103ZZTR
ENHQ 120630TL-2 Stufen 125808613774 TNAW 1604ZZTL
ENHQ 120640TR-2 Stufen 125808613543 TNAW 1604ZZTR
ENHQ 120640TL-2 Stufen 125808613544 TNAW 1606ZZTL
ENHQ 120650TR-2 Stufen 125800613149 TNAW 1606ZZTR

N A Kern szerszamok Magyarorszag-i kizarélagos forgalmazoja

Artikel-Nr.

125800613233
125400614045
125482314045
145550113371
130000713490
105100613492
126066913639
126066913640
136700813984
136700813986
136700813987
136700813988
136700813982
136700813985
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EURO CUT FORM-STECHWERKZEUGE

EURO CUT Form-Stechwerkzeuge

- effizienter und schneller

Filigrane Drehteile firdie Medizintechnik und
die Automobilindustrie haben haufig
komplexe Konturen und Geometrien. Speziell
kleine Bauteile werden auf Drehautomatenin
grol3en Serien gefertigt. Da zahlt jeder Bruch-
teil einer Sekunde, umwettbewerbsfahig zu

produzieren.

Unsere Form- und Profil-Stechwerkzeuge haben
bei diesen Anforderungen unschlag- bare
Vorteile. Sie fertigen in einer Operation das
gesamte Profil beziehungsweise eine

komplexe Kontur. Sie arbeiten hochst effizient,
denn sie sparen Werkzeugwechsel und Bear-
beitungszeit. Sie arbeiten hochst genau, denn
die erzeugte Kontur hangt allein von Form und
Profil der Schneidplatten ab.

Bei Form-Stechwerkzeugen liefern wir
Gesamtlésungen. Von der Zeichnung des
Werkstlicks mit der zu fertigenden Kontur
generieren unsere Spezialisten das CNC-
Programm zum Schleifen der Schneidplatten.

.
!
Unsere Experten wahlen den passenden
Schneidstoff, exakt abgestimmt auf die zu
bearbeitenden Werkstoffe. Unbeschichtetes
und beschichtetes Hartmetall hat sich in der
Mehrzahl an Anwendungen bestens bewahrt.
Orientiert an den Maschinen bieten wir eine
grolRe Auswahl an geeigneten Werkzeughal-
tern. Plattensitz und Spannsystem entsprechen
strengen Forderungen nach hochster Steifig-
keit und Stabilitdt. Unsere Form-Stechwerkzeu-
ge bearbeiten bei héchster Qualitat effizient
und schnell.

Bei KERN bekommen Sie die
Komplettlosung fiir wirtschaftliche
Serienfertigung aus einer Hand.

6.,
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HM UND CBN WIRBELPLATTEN

Beim Herstellen spezieller Gewinde auf
langen, schlanken Werkstlicken hat sich
Wirbeln als universelles und schnelles Verfah-
ren bewahrt. Von der Antriebsspindel Uber
Extruderschnecken bis zur Knochenschraube
— Wirbeln eignet sich fiireine Vielzahl unter-
schiedlicher Bauteile und Gewindeformen.

Wir bieten lhnen ein umfassendes Spektrum an
Wirbel-Schneidplatten in allen marktgangi-

gen Grundformen und Schneidengeometrien.
Firalle gdngigen Wirbelwerkzeuge der
bekannten Hersteller fertigen wir Wirbel-
Wendeschneidplatten in einer Vielzahl an
Ausfiihrungen. Ob aus Hartmetall, beschichtet
oder unbeschichtet, oder mitaufgelegten
CBN-Schneiden -wir sind spezialisiert auf das
Schleifen ungewdhnlicher Wende-
schneidplatten mit Sondergeometrien. Des-
halb liefern wir individuell gefertigte Wirbel-
Wendeschneidplatten in wesentlich kiirzeren
Fristen als die jeweiligen Werkzeughersteller.
Wenige Arbeitstage beim Nachschleifen,

N A Kern szerszamok Magyarorszag-i kizarélagos forgalmazéja

Wirbelwerkzeuge - wirtschaftliche und
zuverlassige Gewindefertigung

bzw. Arbeitswochen als Lieferfrist fiir ein Kom-
plettset lassen sich in Einzelfallen realisieren.
Speziell beim Wirbeln istdas Nachschleifen
der Wirbelwendeschneidplatten eine Frage
der Wirtschaftlichkeit. Wir achten extrem
darauf, nur den bei der Benutzung entstan-
denen Verschleil} zu entfernen. Dafir setzen
wir keine der bekannten Nachschleifvorrich-
tungen ein, da hier alle Platten auf ein Mal}
geschliffen werden. Bei uns werden die
Wirbelwendeschneidplatten einzeln, je nach
GroRe des VerschleiBes, nachgeschliffen, um
so die maximale Anzahl von Nachschliffen zu
gewahrleisten.

Profitieren Sie bei der Ausristung ihrer Wir-
belwerkzeuge herstellerunabhdngig von der
Flexibilitdt und der Kundennahe eines mittel-
standischen Schleifbetriebs!

LT
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SONDERWENDESCHNEIDPLATTEN

Sonder-Wendeschneidplatten

fiir Bohr-Senkwerkzeuge

Bohren, Fasen und Senken in einer Operation
vereint: das spart Bearbeitungszeit und sorgt
flirhochste Genauigkeit. Diese Vorteile zahlen
vor allem in der Serienfertigung unter ande-
rem beim Bearbeiten von kompletten Bohrbil-
dern in der Hydraulik und im Fahrzeugbau.

Wir liefern schnell und kostengtinstig die
passenden Wendeschneidplatten firdiese
Sonderwerkzeuge. Sie zeigen uns das
Bohrbild, wir fertigen innerhalb kiirzester Zeit
das Sonderwerkzeug und die geeigneten
Schneidplatten aus Hartmetall. Vertrauen

Sie auf unser UGber Jahrzehnte gesammeltes
Know-How im Bereich Sonderwerkzeuge, in
der Produktion und im Schleifen von Sonder-

-
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Wendeschneidplatten. Auf Wunsch liefern wir
nicht nur Sonder-Wendeschneidplatten als
Ersatz zur Ausrlistung bestehender Werkzeu-
ge. Nach ausflhrlicher Analyse des Bearbei-
tungsablaufs kénnen wir auch grundlegend
verbesserte Schneidplatten zur Verfiigung
stellen. Das betriftt nicht nur die Geometrien,
sondern auch die Schneidstoffe und die
Beschichtungen.

Holen Sie sich das Plus an Wirtschaftlichkeit
und Produktivitdt — mit optimierten Sonder-
Wendeschneidplatten von KERN fiir Bohr-
Senkwerkzeuge.

Gyéri Norbert, 9317, Szany Kossuth utca 68, office@qyis.hu; + 36 70 388 7375

FORMPLATTEN ZUM ANFASEN UND STOSSEN

CKXERN

Formplatten zum Anfasen und Sto3en

Bei Fasen, Einstichen und Nuten bestimmt meist
die Funktion die Werkstlickgeometrie. Deshalb
sind individuell geschliffene Schneid- platten
erforderlich. Wir produzieren bereits ab
kleinsten Serien wirtschaftliche Lésungen fiir
jede Anwendung. Unabhéangig vom Hersteller
der Fas- und StoRBwerkzeuge liefern wir exakt

auf die zu fertigende Geometrie ausgelegte

Sonder-Schneidplatten. Bei hdchster Flexibilitat
und kiirzesten Lieferzeiten.

KERN hat das Know-How und die

erforderliche Produktionstechnolo-
gie fiir ungewohnliche Schneiden-
geometrien.

Sonder-Wendeschneidplatten zur

Kunststoffbearbeitung

Kunststoffe benétigen spezielle Werkzeu-
geigenschaften. Nur mit extrem scharfen
Schneidkanten, glatten, blanken Spanflachen
und hoch positiven Geometrien lassen sich
die leicht schmierenden und haufig weichen
Kunststoffe erfolgreich bearbeiten. Auch
hierfir haben wir die passenden Ldsungen.
Sonder-Wendeschneidplatten in individuell

abgestimmten Ausflihrungen unter anderem fiir

Sondereinstiche und Fraswerk-
zeuge zum Besdaumen von
Kunststoffplatten. Aber auch

fur Scheibenfraser zum Trennen

N A Kern szerszamok Magyarorszag-i kizarélagos forgalmazéja

und Anfasen der Kanten. Als zuverldssiger

Partner der Werkzeughersteller liefern wir die
hochwertige Erstausstattung und
den bendtigten Ersatz in gleich-

bleibender

Qualitat. %
‘ R ¢
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SONDERFORMPLATTEN

Sonderformplatten zur Endenbearbeitung

In der Hydraulik und im Automobilbau wird ein
breites Spektrum an Rohren und dhnlichen
Bauteilen in grofRen Serien speziell an den
Enden bearbeitet. Fasen innen und aul’en,
Planen, Nuten und Einstiche integrieren haufig
spezielle Funktionen in die ansonsten
unbearbeiteten Bauteile.

Beim Fertigen dieser Endengeometrien zahlt
einerseits hochste Genauigkeit, anderseits
aber kiirzeste Bearbeitungszeit. Nur so
lassen sich diese Bauteile wirtschaftlich und
kostenglinstig fertigen. Hierfur verwirklichen
wir innovative Werkzeuglosungen.

Jede erdenkliche Form an Schneidplatte

kdnnen wir generieren und schleifen. Als
Basis dient immerdie Zeichnung der zu
fertigenden Geometrien. Darauf abgestimmt
konzipieren die Spezialisten in Hechingen
Sonder-Schneidplatten fiirnahezu jeden

zu bearbeitenden Werkstoff. So entstehen
hochproduktive Sonderwerkzeuge, mitdenen
Fertigungsbetriebe das entscheidende Plus an
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit realisieren.

WENDESCHNEIDPLATTEN

CKXERN

Schneidplatten fiir Reibwerkzeuge

Reiben erzeugt hochste Oberflachengilten

und Genauigkeiten. Reibwerkzeuge stehen

im Ruf, kostenintensiv, aufwendig in der
Voreinstellung und stérungsanfallig im
Fertigungseinsatz zu sein.

Unsere Schneidplatten konnen diese Situation
wesentlich verbessern. Denn wir produzieren
firmarktgangige Reibwerkzeuge hochwertige
Schneidplatten mit allen Qualitatsmerkmalen
der Originale, aber zu wesentlich

wirtschaftlicheren, gilinstigeren Konditionen.
Derart ausgeriistete Reibwerkzeuge bestechen
durch niedrigere Kosten und meist sogar
langere Standzeiten als die urspriingliche
Ausfiihrung. Denn auf Wunsch optimieren wir
werkstiickspezifisch die Hartmetallsorten, die
Beschichtungen oder das CBN. Vertrauen sie
auf die Kompetenz von KERN. Fragen sie uns
bei Ersatzbedarf an Schneidplatten firrihre

hochwertigen Reibwerkzeuge.

Sonder-Wendeschneidplatten zum

Arrondieren und Strehlen

Arrondieren, das Anfasen von Blechbandern,
erfordert vor allem stabile, verschleilRfeste
Schneidplatten, die groRe Standwege
erreichen. Die Schneidengeometrien werden
entsprechend den verlangten Fasenkonturen
ausgelegt. Auch hier beweisen wir hochste
Werkzeugkompetenz. Nach Zeichnung

Beschichtungen stimmen wir exakt auf die
Bearbeitung ab. So erzielen unsere Sonder-
Wendeschneidplatten nicht nur hochste
Produktivitat, sondern liberzeugen auch durch
lange Standzeiten und somit besonders

wirtschaftlichen Einsatz.

fertigen unsere Spezialisten jede Form an
Wendeschneidplatte mitden bendtigten
Schneiden. Details, wie Spanbrecher,
Span- und Freiflachen sowie
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FORMWENDESCHNEIDPLATTEN

Sonder-Wendeschneidplatten fiir die
Kugellagerfertigung

Innen-und AuRenringe firKugellager
Ubernehmen die moglichst reibungsarme und
gleichméaRige Fiihrung der Kugeln. Dafir
erhalten sie spezielle Profile, die auf den
jeweiligen Durchmesser und die Ausfiihrung
der Kugellager ausgelegt sind.

Fir eine wirtschaftliche Produktion der
Kugellager fertigen wir nach lhren
Zeichnungen Wendeschneidplatten mit den
exakten Profilformen. Durch meist zwei
nutzbare Schneiden sind diese besonders
wirtschaftlich. Damit kénnen Teil- und auch
Vollprofile am Innen-und am AuRenring in
einer Einstechoperation hochgenau und
wirtschaftlich bearbeitet werden.

Vor allem firSonderabmessungen

spezieller Kugellager lohnt das

Beschaffen unserer individuellen Sonder-
Wendeschneidplatten. Denn wir fertigen die
Wendeschneidplatten innerhalb kirzester
Zeit zu besonders glinstigen Konditionen.
Dabei greifen wir auf unsere jahrelangen
Erfahrungen in der Konzeption von
Sondergeometrien zuriick.

Sonder-Wendeschneidplatten von KERN
firKugellagerringe Gberzeugen mit langen

Standzeiten und hochster Prozesssicherheit in

der Serienfertigung.
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SONDERWENDESCHNEIDPLATTEN

Formplatten fiir die Fertigung von Verzahnungen

Verzahnungen fiir Getrieberader und
Schaltmuffen fertigt man zunehmend durch
Frasen mitspeziell profilierten Sonder-
Schneidplatten. Das ist haufig
wirtschaftlicher und flexibler als das
Bearbeiten mit Walzfrasern. Aus den zu
bearbeitenden Zahngeometrien ergeben
sich eine Vielzahl unterschiedlicher Profile
fir die Schneidplatten der Fraswerkzeuge.
Als ausgewiesene Spezialisten fiir Sonder-

Wendeschneidplatten produzieren wir
jegliche marktgangige Profilform fiir bereits
bestehende Verzahnungsfraser. Um das
Leistungsvermdgen — Standzeiten und
Produktivitat — zu optimieren, erarbeiten wir
individuelle Lésungen mit speziellen
Hartmetallsorten und Beschichtungen.Das
verbessertvor allem in der Serienfertigung im
Automobilbau deutlich die Wirtschaftlichkeit.

Sonderwendeschneidplatten zur VergroBerung

von Dichtflachen

Flansche von Hochdruckventilen stellen
hochste Anspriiche an die Funktion der
Dichtflachen. Eine besondere MaRnahme,
die sichere Funktion zu gewahrleisten, ist
die VergroRerung der Dichtflaichen durch
eine feine Strukturierung, ahnlich einer
Verzahnung. Wir produzieren die hierfiir
bendtigten Schneidplatten zum Frasen
dieser feinen Verzahnungen. Orientiert
an den zu bearbeitenden Werkstoffen
suchen unsere Werkzeugspezialisten

N A Kern szerszamok Magyarorszag-i kizarélagos forgalmazéja
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den geeigneten Schneidstoff und die
Beschichtung aus. Die Profile schleifen wir
entsprechend den Vorgaben der Flansch-
und Ventilhersteller beziehungsweise nach
Normen und Standards der jeweiligen
Anwenderbranchen.

Mit Sonder-Frasplatten von
KERN bearbeitete Flansche
halten dicht.
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CBN UND PKD WENDESCHNEIDPLATTEN SONDERFORMWENDESCHNEIDPLATTEN OXEN
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Halbfabrikate mit und ohne Segmentsitz Modulschneidplatten fiir Verzahnungen

fiir CBN und PKD Wendeschneidplatten in GroBbetrieben

Wesentlich rationeller und flexibler konnen m KERN schleift CBN-Standard- und Sonder- Speziell furgroRe Verzahnungen mit Modulen seit Jahren besteht mit unterschiedlichen
Hersteller und Anwender von CBN- und PKD- schneidplatten nach. Diese erhalten damit grofler 10 gibt es seit vielen Jahren Werkzeugherstellern eine Partnerschaft, in der
Werkzeugen jetzt ihre Wendeschneidplatten wieder die urspriingliche Leistungsfahigkeit leistungsfahige Verzahnungsfraser. Diese sind wir als OEM fiir komplette Sets der bendtigten
herstellen. Wir fertigen die erforderlichen in Produktivitdt und Standzeiten. Nach- mit tangentialen Schneidplatten an Tangentialfraser agieren.

Rohlinge (Halbfabrikate) mit vorgeschliffenem schleifen ist—je nach GréRe und Geomet- den Flanken und an der Stirn ausgestattet. So

Sitz furdie CBN und PKD-Schneiden nach rie der CBNSchneidplatten — haufig wes- kénnen sie in einem Durchgang die Wir verfiigen also Gber umfangreiche
Zeichnung. Auftraggeber profitieren von entlich wirtschaftlicher als Neubeschaffung! Evolventenform der Zahnflanken und den Erfahrungen im Schleifen der konvexen und
hochster Flexibilitat und kurzen Lieferfristen. Zahngrund erzeugen. Fir Innenverzahnungen konkaven Schneidplattengeometrien. Fragen
Wir liefern innerhalb kiirzester Zeiten auch m KERN reproduziert neue CBN-Sonder- sind die Schneidplatten konvex, fiir AulRen- Sie uns, wenn es umden Ersatz oder die
kleinste Serien individueller Halbfabrikate. schneidplatten als Zweitlieferant, oder verzahnungen konkav geschliffen. Um die Erstaustattung grofRer Verzahnungsfraser mit
Halbfabrikate in Standardabmessungen konstruiert und fertigt diese nach Werk- Erweiterung am Zahngrund (Protuberanz) Wendeschneidplatten fiir Verzahnungen geht!
stehen auf Abruf zur Verfigung. Sonder- stlickzeichnung fiirneue Werkstiicke. zu fertigen, verfugen sie Uber eine spezielle

Wendeschneidplatten mit Geometrien nach Stirngeometrie.

Zeichnung schleifen wir passgenau nach
Kundenzeichnung. Wahlweise wird auch Fur diese schweren Fraswerkzeuge fertigen

der passgenaue Sitz firdie PKD- oder CBN- wir in Hechingen die erforderlichen

Schneideinsdtze angearbeitet tangentialen Schneidplatten. Bereits
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SONDERFORMWENDESCHNEIDPLATTEN

Sonderformwendeschneidplatten

SONDERFORMWENDESCHNEIDPLATTEN

wia
W

CKXERN

mit vier- und dreieckiger Grundform

Quadratische und dreieckige Wendeschnei-
dplatten verbinden ideal hohe Stabilitat und
Festigkeit mit hoher Wirtschaftlichkeit durch
drei beziehungsweise vier nutzbare Schnei-
den. Ob zum Drehen, zum Bohren oder
Frasen: Wendeschneidplatten mit vier-und
dreieckiger Grundform lassen sich universell
einsetzen.

Wegen dieser Kombination aus positiven
Eigenschaften eignen sie sich bevorzugt fiir

Sonderwerkzeuge zum Fertigen von Profilen,

Nuten, Einstichen, Fasen und weiteren werk-

stlickspezifischen Sondergeometrien.

Wir produzieren furalle marktiblichen
Werkzeughalter und Spannsysteme passende
Sonder-Wendeschneidplatten in vier- und
dreieckiger Grundform. Nach Kundenvor-
gaben, Zeichnungen oder Mustern schleifen
unsere Spezialisten in Hechingen auch
auBergewohnliche Profilformen zum Bearbe-

iten spezieller Werkstlickgeometrien.

Eine grolRe Auswahl an Hartmetallsorten und
die Option unterschiedlicher Beschichtungen
sorgen flroptimale Abstimmung auf die zu
bearbeitenden Werkstoffe und die bendtigten
Eigenschaften. Zwischen hdchster Produktivitat
und moglichst langen Standzeiten kénnen na-
hezu samtliche ZielgroRen eingestelltwerden.

Unsere Experten kopieren nicht nur vorhan-
dene Sonder-Wendeschneidplatten, sondern
optimieren sie auf Wunsch auch in ihren
Eigenschaften. Fir Anwender bedeutet dies
doppelten Nutzen. Zum einen erhalten sie

gegeniber den Originalen meist wesentlich

kostenglnstigere Sonder-Wendeschneidplat-
ten. Zum anderen profitieren sie im laufenden
Betrieb von gesteigerter Produktivitdt, hdherer
Prozesssicherheit und langeren Standzeiten.
Wenn Sie Sonderwerkzeuge mit Sonder-
Wendeschneidplatten in vier- und dreieckiger
Grundform einsetzen und auf der Suche nach
einer wirtschaftlichen, schnell und flexibel
lieferbaren Alternative fir die Original-Schnei-
dplatten sind, fragen Sie uns.

KERN hat die richtige Losung!
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PAPIERMESSER

Sonderschneidplatten fiir stationare S

und mobile Schienenfraser

Um das Profil zu erhalten, werden
Schienenoberkanten in Intervallen
nachgefrast. Besondere Forderungen
an die Bestandigkeit der Schneidwerkezuge
stellen dabei die kaltverfestigten Oberflachen-
schichten.

Fur diese Anwendungen bieten wir eine
Auswahl besonders stabiler, dicker Sonder-

i

Wendeschneidplatten aus extra fiirdie Tro-
ckenbearbeitung beschichteten Hartmetallen.
Sie haben sich im harten Einsatz sowohlin
stationdren Frasmaschinen als auch in mobi-
len Anlagen auf Schienenfahrzeugen bestens
bewdhrt.

Wendeschneidplatten und Messer fiir

die Papierverarbeitung

Stanzen, Ausklinken, Beschneiden, Formatie-
ren: In der Druckerei, der Konfektionierung
und der Weiterverarbeitung von Papier fallen
vielschichtige Arbeitsschritte an, fiirdie aus-

gereifte, hochwertige Schneiden
benétigt werden. Eine

Vielzahl an Geometri-
en, von geraden Uber
runde und dreieckige bis zu
gezahnten Schneiden, ermdoglichen
das sachgerechte und haufig auch dekorative
Schneiden und Stanzen von Papier. Dabei
missen die Messer und Schneidplatten hochs-

ten Anforderungen an Stabilitdt und Standzei-
tengenigen. Fir die unterschiedlichsten Ma-
schinen- und Stanzsysteme produzieren wir
passende Messer. Zudem schleifen wir die
Messer so nach, dass sie erneut die hervorra-
genden Eigenschaften neuwertiger Schneiden
haben. Fir samtliche marktiblichen Varianten

an Schaftausfiihrungen und Einspannsystemen

verfligen wir Uber die passenden Rohlinge, um

Messer und Schneidplatten in Standardfor-
men und in kundenspezifischen Ausfiihrungen
innerhalb kiirzester Zeit zu schleifen.
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LOHNSCHLEIFEN

Vom Hartmetallrohling zum einsatzbereiten, funktionsgepriiften
Sonderwerkzeug — Wir liefern alles aus einer Hand

Bei uns wird Flexibilitat grol® geschrieben. Wir
bieten einen auf lhre individuellen Forderungen
und Wiinsche exakt zugeschnittenService.
Wahlen Sie selbst: Sie bringen die Rohlinge,
umsie bei uns bearbeiten zu lassen.

Wir verfligen Gber modernste schleiftechni-
sche Fertigungsverfahren. Somit verfligen

wir Uber umfassende Kompetenz, die von
Ihnen gestellten Rohlinge als »verlangerte
Werkbank« in Form zu bringen. Wir schleifen

_—

7

—

Dicke schleifen

~
(o)
o

Umfang schleifen

clo

Schleifen von Mulden,
Stufen u.Spanbrechern

O

Cre—D

Beschichtung

firSie nach Muster, Zeichnung oder entspre- Formschleifen Kantenbearbeitung | (CVD und PVD)
chend lhrer Zielvorstellung. Sie entscheiden,
ob Sie den kompletten Serviceablauf oder
lediglich einzelne, auf Ihre Anwendung
abgestimmte Arbeitsschritte und Leistungen
bendtigen.
optische
Messauswertung Beschriftung Verpackungu. Versand
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KERN GMBH & CO. KG
Stettener Strasse 1
D-72379 Hechingen

Telefon 07471 9335-0
Telefax 07471 9335-40

info@kern-hechingen.de

www.kern-hechingen.de

Gy6ri Norbert
9317, Szany
Kossuth utca 68.
office@aqyis.hu

+36 70388 7375
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